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MAKINA VE TEGHIZAT

makine enerji geviren, ileten veya biriktiren ve sonugta faydal bir is ortaya ¢ikaran;
cihaz bilgiyi ceviren, ileten ve biriktiren;
tesisat ise malzemeyi geviren, ileten ve biriktiren boylece de faydali bir is elde eden sistemdir

Kuvvet Makineleri (Motorlar): Bir enerji kaynaginca tahrik edilir ve enerji kaynagi olmadan is Uretemezler

Cesitleri: Isi Motorlari, Hidrolik Motorlar, Pnématik Motorlar, Elektrik Motorlari

is Makineleri: Kuvvet makineleri tarafindan tahrik edilen, kuvvet makineleri olmadan is (iretemeyen makineler
Gesitleri: Uretim Makineleri, Tagima-Ulagtirma Makineleri, Hidro-Pnématik Makineler

Boyut Birim Sembol Boyut Birim Sembol
Uzunluk Metre m Sicaklik Kelvin K

Kiitle Kilogram kg Aydinlatma Siddet = Kandela cd
Zaman Saniye s Aci Radyan rad
Elektrik Akimi = Amper A Kati Acli steradyan sr

Polimerlerin Ozellikleri:

o Hafif ve korozyon dayanimi ylksektir. e Cekme dayanimlari metallere oranla ¢ok dusuktir.

o Elektriksel olarak yalitkandir. e Yuksek sicakliklarda kullanim i¢in uygun degildir.

Klbik olarak katilasan metallerde buyime bazi tercihli yonlerde (kiip ylzeyine dik dogrultularda) ¢ok hizli, diger
yonlerde ise daha yavas olur ve bu sekilde ortaya ¢ikan kristaller dendrit denir.

Soguk deformasyon: (Tislem < 0.3Tergime)
Ihk deformasyon: (0.3Tergime>Tislem<0.5Tergime)
Sicak deformasyon: (0.5Tergime>Tislem<0.6Tergime)

Tokluk, kirllincaya kadar malzemenin sOnumledigi enerjinin bir dlgtsudur.

Akma noktasi: Kalici sekil degisiminin basladigi gerilme degeri, yani plastik deformasyon baslangici olan nokta
Cekme noktasi: Cekme testi uygulamasinda malzemenin maruz kaldigi maksimum gerilme degeridir

Ekstriizyon:
Zimba (piston) ile istenilen geometride hazirlanmis kalip bosluguna malzemenin itilerek sekil degistirmesi islemi.

Cesitleri Etkenler Malzemeleri

Direk ekstriizyon e Darbeli ekstriizyon Kalip agisi e Ekstriizyon sicaklgi Aliminyum
indirek ekstriizyon e Serbest ekstriz. Ekstriizyon orani e Malzeme mukavemeti Bakir
Hidrostatik ekstriiz e Sicak ekstrizyon Ekstrlzyon hizi e Yaglama sartlar Kursun

e Soguk ekstriizyon Kalay

Sekil bagh baglantilarda, baglanan elemanlar arasi kuvvet aktarimi baglama elemaninin sekli/geometrisi ile
saglanir. (Paralel yizli kamalar, pimler ve pernolar)

Sinav oncesinde son tekrar i¢in hazirladigimiz bu Gimis Not;
Altin Notlar ve Altin Sorular’dan hazirlik yapan 6grencilerimizin anlayacagi sekilde kisalhilarak hazirlanmigtir.
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e Kama Baglantilari: Mil-gdbek baglantilarinda, gébek adi verilen elemanlari mile baglayarak milden gébege ve-
ya g6bekten mile hareket iletimini saglar. Mil ile gdbegin birlikte donmesini sagdlar.

e Pimler, baglanti yapilan pargalari karsilikli olarak yerlestirmek ve merkezlenmek icin kullanilan ve genellikle se-
kil bagi ile baglanan elemanlaridir

' Baglama Elemanlari I

l Cozillemeyen | Coziilebilen
l Yapistirma Il Pergin Il Lehim Il Kaynak |

Ergitme Kaynagi Basing Kaynagi

Pim-Perno
Siki Gegme
Sikma Gegme
Konik Gegme

e iletim elemanlari; motordan elde edilen dairesel (dénme), ételeme (dogrusal) veya bunlarin bilesimi olan genel

hareketi ayni 6zellikte (6teleme-6teleme veya donme-dénme) ya da degistirerek (6teleme-déonme veya don-
me-oteleme) is makinasina iletirler

e Donduren (tahrik eden) iletim elemanina pinyon, déndurilen (tahrik edilen) iletim elemanina ¢ark denir.

¢ Akiskanin hidrolik enerjisi, basing, hiz ve yukselti enerjilerinin toplamindan olusur

Kayis-Kasnak Formiil Harflerin Anlamlari

Dim n,= Ceviren kasnak devir sayisi

evrilen Kasnak Devir sayisi (n2 = nyg.
¢ yrst (n2) ! Dym Dim= Ceviren kasnak ¢api, D;,= Cevrilen kasnak ¢api

e Takim Tezgahi: iglenmis bir parcaya déniistiirmek icin islenmemis bir parganin bigimini ve boyutlarini, parganin
kendisini ya da takimi harekete gecirerek degistirmeye yarayan makineler.

Talash imalat Yontemleri Talassiz imalat Yontemleri
e Tornalama ¢ Vargelleme e Broglama | ¢ DOkim e Haddeleme e Blikme e Yapistirma
e Frezeleme e Delik delme e Honlama | e Ekstrizyon e Telcekme o Kaynak e Derin gekme
e Planyalama  * Taslama e Lepleme | e Dévme e Sivama e Lehim e Percinleme

o Taslama: Tekerlek bicimli tag denen takimlarin yapisinda baglanmis olarak bulunan, genellikle sert, agindirici
pargaciklarin hareketi ile asindirarak malzeme kaldirma iglemine denir

e Honlama: Talas kaldirma yéntemidir. ince taneli tag diisiik devirlerde ilerleme ve dénme hareketini gerceklesti-
rir. Islem sonrasi yiizeyde gapraz gériinimde izler olusur.

o Sinterleme sicakhgi: Tek bilesenli sistemlerde; metalin ergime sicakhiginin 2/3 veya 4/5’i alinarak tespit edilir

Sinav oncesinde son tekrar i¢in hazirladigimiz bu Gimis Not;
Altin Notlar ve Altin Sorular’dan hazirlik yapan 6grencilerimizin anlayacagi sekilde kisaltilarak hazirlanmistir.
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